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Rollenhaltereinheit 



Die Erfindung betrifft eine Rollenhaltereinheit ftir ein 
Presswerkzeug nach dem Oberbegriff des unabhSngigen 
10 Patentanspruches . 

Aus der DE-196' 31' 019 ist ein Pressgerat bekannt, welches 
eine Presszange zum Verbinden eines Rohres mit einem 
Pressfitting umfasst. Die Presszange laiufasst zwei 
15 Schwenkarme, welche mittels je einem Bolzen sctiwenkbar 
zwischen zwei gleichen T-fermigen Tragerplatten angelenkt 
sind. Eine Kolben-Zylindereinheit ist mit einem Rollenhalter 
wirkverbunden, welcher zwei Rollen umfasst. Die Schwenkarme 
sind an einem Ende mit einer Abrollfiache fiir die Anlage am 
20 Presszylinder des PressgeirStes versehen. Am 

gegentiberliegenden Ende sind sie als Klemmbacken mit 
zueinander gerichteten PressflSchen ausgestaltet . Die 
Anlenkungen ftir die Bolzen befinden sich an den TrSgerplatten 
im Abstand. Im Bereich des freien Endes der T-fSrmigen 
25 Tragerplatten befindet sich eine Aufnahme eines 
Verbindungsbolzens zur Verbindung mit dem Pressgerat. Beim 
Einsatz dieses GerStes wird nun die Presszange nach hinten 
ztom Pressgerat gezogen. Dabei gleiten die Schwenkarme mit 
ihren AbrollflSchen am Pressgerat entlang nach hinten. Die 
30 Zugkraft wird tiber den Verbindungsbolzen auf die T-formigen 
Tragerplatten tibertragen. Dadurch schwenken die Schwenkarme 
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um die Lagerbolzen, und die Pressbacken werden gegeneinander 
bewegt und zusammengedrtickt . 

Aus der EP-1'103'349 ist ein elektrisch betriebenes 
5 Presswerkzeug bekannt^ welches mitt els einer elektrisch 
betriebenen Hydraulikpumpe eine hydraulische Kolben- 
Zylindereinheit betatigt. Diese ist wirkverbunden mit einem 
Rollenhalter, welcher zwei Rollen umfasst. Die Klemmbacken 
sind mittels einer T-formigen Aufhangung uber einen 

10 Haltebolzen mit einer gabelf ormigen Aufnahme verbunden. Die 
gabelfoimige Aufnahme ist Teil der Kolben-Zylindereinheit . 
Die Rollen am Rollenhalter rollen auf den Klemmbacken einer 
Klemmzange ab, sobald die Klemmzange durch die Kolben- 
Zylindereinheit riickwarts gezogen und damit die Klemmung 

15 vollzogen wird. Dabei wird die Klemmzange zusammengepresst, 
indem die Klemmbacken hinten durch die Rollen 
auseinandergedrtickt werden. Bei dieser Ausfuhrung weist der 
Rollenhalter die Gestalt eines Joches auf, welches mit der 
Kolbenstange fest verbunden ist. Rollenhalter, Rollen und 

20 Rollenlagerung mtissen sehr massiv ausgefiihrt sein, da doch 
die ganze Presskraft und die Betatigungskraf t der Kolben- 
Zylindereinheit beim Abrollen der Rollen an den Klemmbacken 
von den Rollen liber deren Lagerung aufgenommen und auf den 
Rollenhalter ubertragen werden muss. Diese Ausfuhrung des 

25 Rollenhalter s bedingt eine entsprechende Baugrosse und 
Dimensionierung der Halteplatten und der Rollen, Rollenlager 
und Lagerstifte. Sie ist dementsprechend schwer und aufwendig 
in der Herstellung. 

30 Aufgabe der Erfindung ist es, eine Rollenhaltereinheit 
herzustellen, welche diese Nachteile nicht mehr auf weist. Sie 
muss einfach herzustellen, leicht, und platzsparend sein. 
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Diese Aufgabe wird durch die Erfindung gemass unabhSngigem 
Patentanspruch gelbst. 

Ein Vorteil der Erfindung besteht darin, das die 
5 erfindungsgemasse Rollenhaltereihheit in Bezug auf Material 
und Herstellung kostengtinstig ist. 

Ein zusatzlicher Vorteil der Erfindung ist, dass die neue 
Rollenhalterung annahernd verschleissf rei ausgefiihrt werden 
10 kann. 

Ein weiterer Vorteil der . Erf indung besteht darin, dass die 
Rollen einfach und leicht austauschbar sind. 

15 Die Erfindung wird nachstehend im Zusammenhang mit den 
Zeichnungen beschrieben. Es zeigen: 

Figur 1 eine Presszange in Ansicht; 

20 Figur 2 eine Ansicht einer Kolben-Zylindereinheit ; . 

Figur 3 die Kolben-Zylindereinheit im Schnitt mit dem 

neuen Rollenhalter; 

25 Figur 4 die neue Rollenhaltereinheit in Ansicht, und 

Figur 5 den Drucklagerbock der neuen Rollenhaltereinheit 

in Ansicht. 

30 Ein Presswerkzeug nach dem Stand der Technik ist in Figur 1 
dargestellt. Es umfasst eine Antriebseinheit 70, eine Kolben- 
Zylindereinheit 5 mit einer gabelfSrmigen Aufnahme 55 und die 
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eigentliche Kleinmzange 60. Die Klenonzange 60 ist an einer T- 
fdrmigen Halterung befestigt, welche mit einem Haltebolzen 54 
und einer Haltebolzenaufnahme 61 mit der gabelfOrmigen 
Aufnahme 55 verbunden ist. In der gabelfarmigen Aufnahme 55 
befindet sich ein Rollenhalter mit zwei Rollen. Die 
gabelfOrmige Aufnahme 55 ist Teil der Kolben-Zylindereinheit 
5. Die Rollen rollen auf den Klemmbacken 62 einer Klemmzange 
60 ab, sobald die Kolbenstange nach vorne gestossen wird. . 
Dabei wird die Klemmzange 60 zusammengepresst, indem die 
Klemmbacken 62 hinten durch die Rollen auseinandergedrtickt 
werden. Die Klemmung wird vollzogen. 

Die Verbindung von Antriebseinheit 70 und Klemmzange 60 wird 
durch die Kolben-Zylindereinheit 5 gebildet. Sie besteht nach 
Figur 2 aus dem Zylinderkopf 51 mit einer Durchbohrung zur 
Aufnahme eines Haltebolzens 54 fUr die Befestigung der 
Klemmzange 60. Im Zylinderkopf befindet sich eine Druckfeder 
51, welche eine Kolbenstange 52 in eine Ruheposition nach 
vorne stSsst. In der gabelfarmigen Aufnahme 55 ist eine der 
Rollen 2 teilweise sichtbar. Beim Betatigen des 
Presswerkzeuges wird die Kolbenstange 52 nach vorne 
gestossen. Der Zylinderkopf 51 bleibt ortsfest, wodurch die 
Rollen 2 innerhalb der gabelfarmigen Aufnahme 55 relativ nach 
vorne bewegen. Die Pressbacken 62 ragen etwas in die 
gabelfbrmige Aufnahme 55 hinein und liegen mit ihren 
Abrollflanken 63 aussenseitig an den Rollen 2 an. Die Rollen 
2 laufen somit an den Pressbacken 62 entlang der 
Abrollflanken 63 und drticken diese nach aussen. Die Pressung 
wird in der Kleiranzange 60 ausgefiihrt. 

Mehr Details der Kolben-Zylindereinheit 5 sind aus Figur 3, 
im Schnitt dargestellt, im Zusammenhang mit der" 
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Rollenhaltereinheit ersichtlich. Die Kolbenstange 52 ragt 
einseitig in den Zylinderkopf 51. Sie ist mittels einer 
Druckfeder 57 vorgespannt. Die Druckfeder 57 umfasst die 
Kolbenstange 52 und ist am einen Ende -an einer 
5 Federdruckscheibe 53 und am anderen Ende an einem 
Dichtungshaltering 50 im Anschlag. Die Federdruckscheibe 53 
ist mit einer Schraube an der Kolbenstange 52 befestigt. 
Zwischen Dichtungshaltering 50 und Zylinderkopf 51 ist ein 
Abstreifring 59 angeordnet, welcher von der Kolbenstange 52 
10 durchstossen ist. Am kopfseitigen Ende der Kolbenstange 52 
ist die Rollenhaltereinheit befestigt. Sie ragt vom 
Zylinderkopf 51 in den Bereich der gabelf ormigen Ausnahme 55 
und zwar so, dass zwei Rollen 2 sich teilweise in der 
Gabel5ffnung befinden. Ein Lagerbock 1 der 

15 Rollenhaltereinheit ist mittels einem Spannstift 58 an der 
Kolbenstange' 52 fixiert. Wenn nun beim Betatigen des 
Presswerkzeuges die Kolbenstange 52 nach vorne geschoben 
wird, wobei der Zylinderkopf 51 und die Klemmzange 60 
ortsfest bleiben, so wird die Rollenhaltereinheit innerhalb 
20 der gabelformigen Aufnahme 55 gegen den Haltebolzen 54 und 
damit gegen die Klemmbacken 62 bewegt. Die Rollen 2 rollen 
somit den Abrollf lanken 63 der Klemmbacken 62 entlang und 
driicken diese auseinander. Sobald die Pressung fertig erfolgt 
ist, wird die Kolbenstange 52 durch die Druckfeder 57 in die 
25 Ruheposition zuruck bewegt. Damit gelangt auch die 
Rollenhaltereinheit wieder in die Ruheposition knapp 
ausserhalb dem Zylinderkopf 51. 

Die Rollenhaltereinheit ist in Figur 4 in Ansicht gezeigt. 
30 Sie besteht aus einem Lagerbock 1, welcher einer 
zylindrischen Ausnehmung im Zylinderkopf 51, an dessen Stirn- 
Aussenseite entspricht. Senkrecht auf dem Lagerbock 1 ist 
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mindestens ein, vorteilhafterweise aber zwei parallels 
Haltebleche 3 vorhanden. Sie sind mitt els Schraiiben 4 am 
Lagerbock 1 befestigt. Am Halteblech 3 respektive zwischen 
den beiden Halteblechen 3 sind zwei Rollen 2 voneinander 
beabstandet vorhanden. Die Rollen 2 sind so angeordnet, dass 
sie einander auf einer Geraden an ihrem Umfang berUhren. Sie 
sttitzen sich also gegenseitig und rollen auf einander ab. Mit 
Sicherungsstiften 21 sind sie gegen Herausf alien gesichert. 
Da die Sicherungsstifte 21 keine Lagerkrafte aufnehmen mtissen 
sind sie schwach dimensioniert und benotigen an und ftir sich 
keine extra Lagerung ftir die Rollen 2 auf den 
Sicherungsstiften 21. Es . ist sogar eine Ausfuhrung ohne 
Durchbohrungen der Rollen 2 machbar. Die geometrische 
Anordnung und Auslegung der Klemnibacken kann ein Heraus fallen 
der Rollen 2 verhindern. Die Sicherungsfunktion bei Zulassung 
von Rotationsbewegung der Rollen 2 ist auch gewahrleistet, 
wenn der Rolleninnendurchmesser vaa einiges grosser ist als 
der Durchmesser der Sicherungsstifte 21 und somit viel Spiel 
vorhanden ist, genUgen geeignete Oberflachen am 
Sicherungsstift 21 und an den Durchbohrungen der Rollen 2. Es 
kannen beispielsweise Stahlrollen mit Sicherungsstiften 21 
aus Bronze verwendet werden, was eine dauernde 
Selbstschmierung hier garantiert. Entscheidend neu ist die 
Lagerung der Rollen 2 in der Rollenhaltereinheit . Die Rollen 
2 sttitzen sich einerseits, wie beschrieben, gegeneinander ab 
und andererseits gegen geeignete Gleitlagerfiachen 11, 12 am 
Lagerbock 1. Die Hauptbelastung der Rollen 2 beim Betatigen 
des Presswerkzeuges wird einerseits durch das 
Auseinanderdrticken der AbrollflaKken 63 der Klemmbacken 62 
erzeugt. Die Richtung dieser Belastung erfolgt tiber die 
Rollenoberfiache in einer Geraden durch das Zentrum der 
Rollen 2 auf die jeweils andere Rolle. Die Rollen 2 sttitzen 
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sich also gegenseitig aufeinander ab. Das bedeutet, diese 
Belastung muss von keiner Lagerung und somit auch nicht von 
den Sicherungsstiften 21 und den Halteblechen 3 aufgenonunen 
und tibertragen v/erden. Eine zweite Art von Belastung der 
5 Rollen geschieht durch die Relativbewegung der Kolbenstange 
52 und damit des Lagerbockes 1. Diese Belastung geschieht 
ixnmer senkrecht zum Lagerbock 1. Zu diesem Zweck ist der 
Lagerbock 1 mit den Gleitlagerf lachen 11, 12 versehen. Dxe 
Gleitlagerflachen 11, 12 entsprechen dem Umfang und dem- 
10 Aussendurchmesser der Rollen ,2. Sie sind als 
Zylinderausschnitte in den Lagerbock 1 eingeformt. Dabex 
befindet sich die tiefste Stelle der Einformung zwischen der 
Peripherie, also dem Aussenrand, des Lagerbockes 1 und seinem 
" Zentrum. Die genannten KrSfte werden somit grundsatzlich 
senkrecht auf die Gleitlagerflachen 11, 12 tibertragen. Damit 
nun die Gleitreibung der OberflSchen der Rollen 2 an den 
Gleitlagerflachen 11, 12 nicht zu gross wird und die 
Betatigung des Presswerkzeuges hemmt, wird die Art der 
Oberfiachen von den Rollen 2 und von den Gleitlagerflachen 
11, 12 aufeinander abgestimmt. Sie k5nnen gehartet, gesintert 
odlr beschichtet werden. Beispielsweise eignet sich eine 
Carbonitrierung, eine Tef lonbeschichtung der Gleitlager- 
oberf lachen oder dergleichen. Auch die Wahl eines keramischen 
Werkstoffes ftir den Lagerbock 1 und Rollen 2 aus Stahl mit 
geharteten Oberf lachen ist geeignet. Denkbar ist auch die 
Wahl von anderen, speziellen Materialpaarungen . Beispiels- 
weise kann eine Paarung von verchromten Stahlrollen mit einem 
Lagerbock aus Nylon-6 zu einem geeigneten Resultat fuhren. 
Hierbei erhait man sogar zusatzlich noch eine Schlagdampfung 
30 ohne Beeintrachtigung der Presskraft. Zusatzlich kann je eine 
Schmiernut 13 je Gleitlagerf lache 11, 12 vorgesehen werden. 
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welche sowohl zur Zufuhr von etwas Schmiermittel, wie auch 
zur TUDfuhr von allfailigem Abrieb dienen kann. 

Aus diesen Ausftihren ist klar ersichtlich, dass die gesamte 
Konstruktion und Ausfiihrung der Rollenhaltereinheit mit den 
5 Rollen, deren Lagerung, Sicherung und Haltebleche bedeutend 
einfacher und leichter ausgelegt werden kann als bisher. Zur 
Aufnahme der grossten Krafte sttitzen sich die Rollen 2 
gegenseitig aufeinander ab. Ihre Rotationsachse ist nicht 
belastet und kann auf eine Sicherung gegen Herausfallen der 
10 Rollen 2 beschrankt werden. 



Die Ausfuhrung kann weiter vereinfacht werden, indein der 
Lagerbock 1 und die Gleitlagerf lachen 11, 12 aus dem gleichen 
Material einstiickig hergestellt sind. Bei Verwendung von 
15 geeignetem Werkstoff konnen sogar diese Telle zusainmen mit 
den Halteblechen 3 aus einem Sttick hergestellt werden. 
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Liste der Bezugszahlen 



1 Lagerbock 

2 Rollen 

3 Halteblech 

4 Halteblechfixierung 

5 Kolben- Zylindereinheit 

11 Gleitlagerflache 

12 Gleitlagerflache 

13 Schmiernut 

21 Sicherungsstift 

50 Dichtungshaltering 

51 Zylinderkopf 

52 Kolbenstange 

5 3 Fader drucks che ibe 

54 Druckscheibenbefestigung 

55 Gabelf5rmige Aufnahme 

57 Druckfeder 

58 Spannstift 

59 Abstreifring 

60 Klemmzange 

61 Haltebolzenaufnahme 

62 Kleiranbacken 

63 Abrollflanken 
70 Antriebseinheit 
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1. Rollenhaltereinheit mit Rollen (2,2') ftir ein 
elektrisch, elektrohydraulisches Oder pnevimatisch betriebenes 
Presswerkzeug mit einer Kolben-Zylindereinheit (5), bei 
welcher die Klemmbacken (61) mittels einem Haltebolzen mit 
einer gabelfarmigen Aufnahme (55) verbunden sind, wobei die 
Rollen (2) auf den Klemmbacken (61) einer Klemmzange (60) 
abrollen, wahrenddem die Klemmzange (60) durch die Kolben- 
Zylindereinheit (50) bewegt wird, wobei die Pressung 
vollzogen wird, indem die. Klemmbacken (61) hinten durch die 
Rollen (2) auseinandergedrOckt werden, 
dadurch gekennzeichnet, dass 

die Rollenhaltereinheit einen Lagerbock (1) und mindestens 
ein daran angeordnetes seitliches Halteblech (3) umfasst, in 
welchem zwei Rollen (2) frei drehbar gesichert gehalten sind, 
wobei der Lagerbock (1) fur jede Rolle (2,2') mit einer 
Gleitlagerfiache (11,12) versehen ist, welche in ihrer Form 
der Abrollfiache und damit dem Aussendurchmesser der Rolle 
(2,2') entspricht. 



2. Rollenhaltereinheit nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Rollen (2) mit Sicherungsstiften 
(21) am Halteblech (3) gesichert sind,' wobei die 
Sicherungsstifte (21) so angeordnet sind, dass die Rollen (2) 
an ihrem Aussenumfang im Bereich zwischen den 
Sicherungsstiften (21) aneinander anliegend drehbar sind. 



3. Rollenhaltereinheit nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Gleitlagerf iSchen (11,12) 
spiegelsyrametrisch sind, wobei die gegenuber dem Lagerbock 
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(1) tiefste Stelle sich zwischen der Peripherie des 
Lagerbocks (1) und dessen Zentrum befindet. 

4. Rollenhaltereinheit nach Anspruch 1, dadurch 
5 gekennzeichnet, dass der Lagerbock (1) an einer Kolbenstange 

(52) der Kolben-Zylindereinheit (5) befestigt ist. 

5. Rollenhaltereinheit nach Anspruch 4, dadurch 
gekennzeichnet, dass in den Gleitlagerf lachen (11,12) eine 

10 Schmiernut (13) eingelassen ist. 

6. Rollenhaltereinheit nach Anspruch 4, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Oberfiache der Gleitlagerf ISchen 
(11,12) beschichtet oder gehSrtet ist, damit sie reibungsarm 

15 gegeniiber den Rollen (2) ist. 

7. Rollenhaltereinheit nach Anspruch 4, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Oberfiache der Rollen (2) 
beschichtet Oder gehSrtet ist, damit sie reibungsarm 

20 gegenUber den Gleitlagerf lachen (11,12) ist. 

8. Rollenhaltereinheit nach" Anspruch 4, dadurch 
gekennzeichnet, dass fdr die Rollen (2) und die 
Gleitlagerflachen (11,12) selbstschmierende Materialpaarungen 

25 verwendet werden. 

9. Rollenhaltereinheit nach Anspruch 1, dadurch 
■gekennzeichnet, dass der Lagerbock (D und die 

Gleitlagerflachen (11,12) einstiickig sind. 

30 
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10. Rollenhaltereinheit nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, dass Lagerbock (1), Gleitlagerf ISchen (11,12) 
und Haltebleche (3) einsttickig sind. 



ARX 77/CH 



- 12 - 



o • « • 



Ziisainnienfets sung 



10 



15 



20 



Ein Presswerkzeug umfasst eine Antriebseinheit (70), eine 
Kolbenzylindereinheit (5) mit einer gabelf brmigen . Auf nahme 
(55) und die eigentliche Klemmzange (60). Die Klemmzange (60) 
weist eine T-f8rmige Halterung auf, welche mit einem 
Haltebolzen (54) und einer Haltebolzenaufnahme (61) mit der 
gabelformigen Aufnahme (55) verbunden ist. In der 
gabelformigen Aufnahme (55) befindet sich eine 
Rollenhaltereinheit mit einem Rollenhalter und zwei Rollen 
(2). Die gabelfOrmige Aufnahme (55) ist Teil der Kolben- 
zylindereinheit (5) . Beim Betatigen des Presswerkzeuges wird 
die Kolben-Zylindereinheit (5) zurtickgezogen und dadurch der 
Rollenhalter mit den Rollen relativ dazu nach vorne gegen die 
Klemmzange (60) hin bewegt. Die Rollen (2) rollen dabei auf 
den Klemmbacken (62) der Klemmzange (60) ab. Die Klemmung 
wird vollzogen. Dabei wird die Klemmzange (60) 
zusammengepresst, indem die Klemmbacken (62) hinten durch die 
Rollen (2) auseinandergedrtickt werden. 



(Figur 1) 
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